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COLLE THERMOFUSIRI F AUTO-ADHESIVE POUR L'HVGIENF 

La presente invention a pour objet une composition thermofusible auto- 
adhesive, son utilisation dans le domaine de I'hygidne, et les articles colles ainsi 
5 obtenus, notamment des changes jetables et des garnitures periodiques. 

Les changes jetables sont g^neralement constitues d'une charge absorbante 
protegee sur sa face exterieure par un film de polyethylene etanche aux liquides et 
recouverte interieurement par un film de non-tiss6 generalement en polyethylene qui 
vient au contact de\la peau et permet l^ passage des liquides corporels vers labite 
io charge, Des changes plus 6labor6s peuvent, en outre, contenir une barrfere anti-fuite 
de nature polyolSfinique et/ou une ceinture elastique. 

Les changes sont prepares conventionnellement par collage des differents 
constituants a Paide de colles thermofusibles (hot-melts) dont la composition est 
variable selon la nature chimique des elements a assembler. De telles colles sont 
15 par exemple d§crites dans les documents qui suivent. 

Dans US 4 526 577, on propose une colle comprenant un copolymere bloc 
A-B-A, (dans lequel A reprSsente une sequence non-6lastomerique, par exemple le 
styrdne, et B represente le butadiene ou le butadiene hydrogen6) t une resine 
tackifiante compatible, une huile plastiflante et un stabilisant, et Eventuellement une 
20 cire d'origine petroltere. 

Dans US 4 460 728, on decrit une colle <k base d'un copolymere 6thyl6ne- 
acEtate de vinyle ou acrylate d'alkyle, de polypropylene atactique et d'une resine 
tackifiante compatible, eventuellement en presence d'une huile plastiflante et/ou 
d'une cire d'origine p6troliere et/ou d'un stabilisant. 
25 Dans US 4 939 202, on propose un adh6sif resistant £ I'humidite contenant 

un polymere amorphe d base de propylene, un polymere cristallin & base de propy- 
lene et une r6sine p6tro!iere contenant des hydrocarbures ayant de 4 £ 10 atomes 
de carbone. 

Dans US 5 149 741, on utilise une colle thermofusible comprenant un copo- 
30 lymfere bloc styr6ne-isopr6ne-styr6ne, une resine tackifiante compatible, une huile 
plastiflante et un stabilisant, et eventuellement une cire d£riv6e du p6trole. 

Les garnitures periodiques quant a elles, comportent g6n6ralement une 
charge absorbante du type fluff de cellulose ou super-absorbant et une enveloppe a 
base de non-tiss6 en polypropylene ou en viscose sur la face externe de laquelle 
35 enveloppe est appliquee une composition adhesive permettant le positionnement sur 
le sous-v§tement. Pour confectionner de telles garnitures, on a propose les compo- 
sitions decrites dans les documents suivants. 
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Dans EP0104005-A, on propos une colle a base d'un "lastomere visco- 
elastique de type A-B-A, (dans lequel B repres nte une polyolefin , par exemple un 
copolym • re ethylen -butylen et A comprend un polystyrene), et d'une resine tacki- 
fiante. 

Enfin, dans WO 93/10734, on decrit une composition comprenant un copo- 
lymere de formule (A-B)n -Y (dans laqueiie Y est un agent de couplage multivalent, 
A est un monomere vinylique substitue par un radical aromatique et B est le polybu- 
tadiene), une resine tackifiante compatible et une huile plastifiante. 

Les colles de Fart anterieur qui viennent d'etre citees ne donnent pas toute 
satisfaction dans le domaine de Phygiene. 

Ainsi, dans le cas des changes jetables, les colles thermofusibles a base de 
polypropylene (US 4 460 728 et US 4 939 202) peuvent difficilement etre mises en 
oeuvre dans les dispositifs conventionnels operant par fiberisation ou pulverisation et 
les compositions decrites dans US 4 526 577 et US 5 149 741 presentent une 
mauvaise tenue a I'eau pouvant entraTner notamment ie decollement de la charge 
absorbante contigufi au film etanche. 

Dans le cas des garnitures periodiques, les compositions adhesives preci- 
tees s'averent satisfaisantes en application sur une enveloppe en non-tisse. Toute- 
fois, on constate que lesdites compositions ne sont pas adaptees a la preparation de 
garnitures ultra-fines de derniere g§neration, lesquelles comportent une enveloppe 
constituee d'un film ajoure ou perfore a base de polyethylene. En effet, on constate 
que I'emploi de compositions a base de copolymere d'ethylene-acetate de vinyle 
entraTne un maculage de I'enveloppe et que les adhesifs selon EP 0 104 005-A et 
WO 93/10734 doivent etre appliques a une temp6rature elevee, de I'ordre de 150 a 
180°C, pour adherer de maniere satisfaisante au support. 

II a maintenant ete trouve de nouvelles compositions thermoplastiques auto- 
adhesives ne presentant pas les inconvenients precites, ces compositions etant 
caracterisees en ce qu'elles comprennent 

a) au moins un copolymere ethylene-acrylate d'alkyle 

b) une resine tackifiante 

c) eventuellement un fluidifiant et/ou un stabilisant et/ou une cire. 

Le copolymere ethylene-acrylate d'alkyle selon I'invention est g6neralement 
choisi parmi les copolymeres contenant de 15 a 45 % et de pr6ference 25 a 35 % en 
poids d'acrylate d'alkyle. 

De maniere avantageuse, I'acrylate d'alkyle est choisi parmi I'acrylate de 
methyle, I'acrylate de butyle et le 2-ethylhexyl acrylate. De preference, on utilise 
I'acrylate de butyl . 
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En general, on utilise de tels copolymeres presentant un indice de fluidite 
(Melt-Index) compris entre 0,5 et 1000 et de preference 2 et 500. 

Parmi les melanges des copolymeres precites pouvant etre employes, on 
peut citer tout particulterement Jes melanges a base de copolymere presentant une 
5 teneur en acrylate comprise entre 15 et 40 %, de preference 30 et 35 f et un indice 
de fluidite compris entre 500 et 2, de preference 320 et 2. 

La rdsine tackifiante selon ('invention est choisie parmi le groupe constitue 
par les r6sines hydrocarbures solides ou liqiiides telles que les resines aliphatiques 
ou aromatiques, non hydrogen6es ou hydrog§nees totalement ou partiellement, par 
io exemple ESCOREZ 5300 d'EXXON et IMARV S 100 S d'IDEMITZU, les r6sines a 
base d'esters de colophane naturelle ou modifiee, par exemple polymeris6e, notam- 
ment les esters de penta6rythritol ou de glycerol, par exemple UNITAC R 100 L 
d'UNION-CAMP, les resines polyterpeniques ou polyterp6niques modifies, par 
exemple WINGTACK de GOODYEAR et les r6sines a-m6thyl-styrene, par exemple 
15 URATACK 68520 de DSM. 

Le fluidifiant selon Pinvention est choisi parmi les huiles aliphatiques ou 
naphteniques, les plastifiants tels que les phtalates, les adipates et les benzoates, 
les oI6fines oligorneriques ou polymeriques de bas poids moieculaire, le polypropy- 
lene, le polybutene et le polyisoprdne hydrog6n6. 
20 La cire selon invention est generalement choisie parmi les cires d'origine 

p6tro!fere ou de synthese "Fischer Tropsch". 

Le stabilisant selon I'inyention est generalement choisi parmi les anti-oxy- 
dants tels que les phenols substitues, par exemple IRGANOX 1076 de CIBA-GEIGY, 
et les phosphites. 

25 La composition thermofusible auto-adh6sive conforme a I'invention 

comprend generalement de 20 £ 50 % en poids, et de preference 30 £ 40 %, de 
copolymere ethyiene-acrylate d'alkyle, de 30 a 80 % en poids, et de preference 40 £ 
60 %, de r6sine tackifiante, de 0 a 35 % en poids, et de preference 10 & 25 %, de 
fluidifiant, de 0 a 1,5 % en poids de stabilisant et de 0 a 15 % en poids de cire. 

30 De manfere avantageuse, les compositions selon Pinvention pr6sentent une 

viscosite comprise entre 1000 et 10000 mPa.s (viscosimfetre Brookfield - temperature 
150-170°C). 

Les compositions conformes & Pinvention sont generalement obtenues par 
melange a une temperature variant de 120 & 170°C. 
35 Les compositions ainsi obtenues presentent une bonne adhesion sur les 

supports polyoiefiniques tels que les films et les non-tisses en polyethylene ou poly- 
propyien , une bonne cohesion et une bonn resistance d I 1 au. En outre, c s 
compositions peuvent dtr mises en oeuvr tr£s facil m nt s Ion I s techniques du 
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domaine de I'hygiene, en particulier par enduction, fiberisation, pulverisation ou 
control-coating. 

Les compositions thermofusibles auto-adhesives selon I'invention sont parti- 
culierement recommandees pour la fabrication d'articles se rapportant au domaine 
de I'hygiene, notamment des changes jetables et des garnitures periodiques, 
lesquels articles constituent egalement un objet de I'invention. Ces compositions 
sont avantageusement utilisees pour fabriquer des changes comprenant un ou 
plusieurs films synthetiques de nature variee, elastiques ou non elastiques, par 
exemple tels que mis en oeuvre pour I'obtention d'une ceinture elastique. On peut 
en outre, les utiliser pour stabiliser et fixer la charge absorbante, en general a base 
de ouate de cellulose ("fluff'). 

Les exemples qui suivent permettent d'illustrer I'invention. Les exemples 1 a 
8 et 12 ont trait aux changes jetables et les exemples 9 a 1 1 concernent les garnitu- 
res periodiques. 

EXEMPLE 1 

Dans un melangeur maintenu a 130°C, on ajoute 103 g de di-octylphtalate, 
400 g de copolymere Sthylene-acrylate de butyle (LOTRYL® 35 BA 320; acrylate de 
butyle : 35 %; Melt Index : 320; ELF ATOCHEM S.A.), 490 g de resine tackifiante 
(ESCOREZ 6372; EXXON) et 0,7 g d'anti-oxydant (IRGANOX 1010; CIBA-GEIGY). 
Apres homogeneisation complete, on obtient une composition thermofusible presen- 
tant une viscosite Brookfield egale a 4500 mPa.s a 150°C. 

La composition ainsi obtenue est deposee par fiberisation sur un film de 
polyethylene a raison de 10g/m 2 . Le contrecollage est effectue d'une part sur un 
non-tisse en polypropylene et d'autre part sur un film de polyethylene. 

Les mesures obtenues apres application du test par pelage a 180° et 
200 mm/min. sont egales a 4N/25 mm et 4.4N/25 mm pour les materiaux polyethy- 
l6ne/non-tisse et polyethylene/polyethylene respectivement. 

EXEMPLg 1 

On opere dans les conditions de I'exemple 1 en presence de 65 g de polybu- 
tene (NAPVIS 10; BP), 300 g de copolymere ethylene-acrylate de butyle (LOTRYL® 
35 BA 320; acrylate de butyle : 35 %; Melt Index : 320; ELF ATOCHEM S.A.), 40 g 
de copolymere ethylene-acrylate de butyle (LOTRYL® 30 BA 02; acrylate de butyle • 
30 %; Melt Index : 2; ELF ATOCHEM S.A.), 455 g de resine tackifiante (ESCOREZ 
5320; EXXON), 45 g de cire (25 B; Total) et 5g de stabilisant (IRGANOX 1010- 
CIBA-GEIGY). 
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La colle ainsi obtenue st deposee par enduction sur un film de polyethylene 
sur un largeur de 25 mm a raison de 5 g/m 2 . Le contrecollage est effectue dans les 
conditions de I'exemple 1 . 

Les mesures obtenues apres application du test par pelage a 180° et 200 
5 mm/min. sont 6gales a 2.7N/25 mm et 2.3N/25 mm pour les materiaux polyethy- 
iene/non-tiss6 et polyethylene/polyethylene respectivement. 

EXEMPLE 3 (comparatif) 

On opere dans les conditions de fib6risation selon I'exemple 1 en presence 
io d'une colle thermofusible d base de APAO (TH 706; CECA S.A.). 

La composition ainsi obtenue n'est fib&risable que dans des conditions oCi la 
temperature est sup6rieure & 170°C et la pression en air est superieure £ 5 bar 
(5x105 Pa). 

15 EXEMPLE 4 

On op£re dans les conditions de fiberisation selon I'exemple 1 en presence 
de la colle thermofusible de I'exemple 2. 

On observe que la composition est parfaitement fiberisable dans les condi- 
tions d'application (temperature : 140°C; pression d'air : 1,5 bar (1,5 x 10 5 Pa)). 

20 

EXEMPLE 5 (comparatif) 

On procede dans les conditions d'enduction de I'exemple 2 modifte en ce 
que Ton utilise une colle thermofusible ^ base de APAO (TH 706; CECA S.A.). 

Les mesures obtenues apr&s application du test par pelage d 180° et 
25 200 mm/min. sont £gales d 2.5N/25 mm et 2,1 N/25 mm pour les materiaux polyethy- 
iene/non-tisse et polyethylene/polyethylene respectivement. 

EXEMPLE 6 

On applique la colle thermofusible selon Texemple 1 sur un film de poly6thy- 
30 I6ne a raison de 5 g/m 2 et on effectue un contrecollage sur un coussin de fluff (ouate 
de cellulose). 

On imbibe le material ainsi obtenu sur une surface de 20 cm x 20 cm d 
Paide de 100 ml d'eau. Apres 10 minutes, on gratte manuellement le fluff. On 
observe que la surface du polyethylene enduite de coile reste couverte d'une pelli- 
35 cule de fluff. 
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EXEMPLES 7 FT R (f mparatifs) 

On procede dans les conditions de I'exemple 6 en presence d'une colle 
caoutchouc contenant 25% n poids de polymere styrene-butadiene-styrene 
(exemple 7) ou styrene-isoprene-styrene (exemple 8), 55 % en poids de resine de 
petrole et 20 % en poids d'huile naphtenique. On observe que la surface du poly- 
ethylene enduite de colle ne reste pas recouverte d'une pellicule de fluff apres 
grattage. 

EXEMPLE 9 

On introduit 150 g d'huile naphtenique (NYTEX 820; NYNAS) dans un 
melangeur que Ton porte a 130°C. On ajoute 220 g de copolymere ethylene-acrylate 
de butyle (LOTRYL® 35 BA 320; acrylate de butyle : 35 %; Melt Index : 320; ELF 
ATOCHEM S.A.). 60 g de copolymere ethylene-acrylate de butyle (LOTRYL® 30 
BA 02; acrylate de butyle : 30 %; Melt Index : 2; ELF ATOCHEM S.A.), 348 g de 
resine (ECR 395; EXXON), 100 g de resine tackifiante (OULUPALE B 100; 
FORCHEM), 120 g de resine tackifiante (URATACK 69540; DSM) et 0,2 g de stabili- 
sant (IRGANOX 1010; CIBA-GEIGY). 

La composition ainsi obtenue, qui presente une viscosite de 3470 mPa.s a 
150°C, est appliquee par enduction a 130°C sur du papier silicons (largeur 25 mm) 
et transferee sur un film de polyethylene. 

L'adhesivite, mesuree selon la norme NF Q 34013, est egale a 2,0 N/25 mm. 

On n'observe pas de maculage sur le support. 

EXEMPLES 10 et 11 (comparatifs) 

On procede dans les conditions de I'exemple 9 en presence d'une colle 
d'une part a base de copolymere ethylene-acetate de vinyle (XT 7117; CECA S.A.) 
et d'autre part a base de copolymere styrene-butadiene-styrene (TH 712; CECA 
S.A.), cette derniere etant appliquee a 160°C (temperature limite pour I'enduction). 

L'adhesivite est egale a 1,7 N/25 mm et 2,0 N/25 mm respectivement. 

On observe des traces de maculage sur le support avec la colle XT 7117 
(exemple 10). 

On observe une deterioration du support en presence de la colle TH 712 
(exemple 1 1) due a la temperature d'application elevee. 

EXEMPLE 12 

On opere dans les conditions de I'exemple 1 modifie en ce que Ton utilise un 
copolymere ethylene-acrylate de methyle (LOTRYL® 28 MA 175 ; acrylate de 
methyle : 28 % ; Melt Index : 175 ; ELF ATOCHEM S.A.). 
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Apr6s homogen6isation, on obtient une composition th rmofusible auto- 
adhesive. Cette composition est dSposee par fiberisation selon les modaiites de 
I'exemple 1, le contrecollage etant effectue sur un non-tisse en polypropylene. 

La mesure obtenue iapr^s application du test par pelage a 180° et 
200 mm/min est 6gale £ 3,5 N/25 mm. 
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RPVPKiniCATIONS 

1. Composition thermofusible auto-adh6sive caracteris6 en ce qu'elle 
comprend : 

5 a) au moins un copolymere 6thylene-acrylate d'alkyie 

b) une resine tackifiante 

c) 6ventuellement un fluidifiant et/ou un stabilisant et/ou une cire. 

2. Composition selon la revendication 1 caracterisee en ce que le copoly- 
10 m6re 6thylene-acrylate d'alkyie contient de 15 d 45 % en poids d'acrylate d'aikyte- 

3. Composition selon Tune des revendications 1 ou 2 caracterisSe en ce que 
Tacrylate d'alkyie est choisi parmi I'acrylate de m§thyle, I'acrylate de butyle et le 2- 
6thylhexyl acrylate. 

15 

4. Composition selon Tune des revendications 1 3 3 caracterisee en ce que 
le copolym6re pn&sente un indice de fluidity compris entre 0,5 et 1000. 

5. Composition selon rune des revendications 13 4 caracterisee en ce 
20 qu'elle pr<§sente une viscosite comprise entre 1000 et 10000 mPa.s. 

6. Composition selon Tune des revendications 1 a 5 caracterisee en ce 

qu'elle comprend : 

- de 20 a 50 % en poids de copolymere 6thyI6ne-acrylate d'alkyie 
25 - de 30 3 80 % en poids de r6sine tackifiante 

- de 0 3 35 % en poids de fluidifiant 

- de 0 3 1,5 % en poids de stabilisant 

- et de 0 3 15 % en poids de cire. 

30 7. Utilisation de la composition selon I'une des revendications 1 a 6 pour la 

fabrication ^articles destines a I'hygiene contenant au moins un support polyotefini- 
que. 

8. Utilisation selon la revendication 7 caract6ris6e en ce que les articles sont 
35 des changes jetables et des garnitures pSriodiques. 

9. Change jetable rerifermant la composition selon I'une quelconque des 
revendications 1 S 6. 



10. Garniture p'riodiqu renfermant la composition s Ion I'une quelconque 
d s revendications 1 & 6. 



